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A-Seri Testler

Parcalarin hazirlanmasi

Test Oncesi sartlandirma ic¢in parcalar 20°C *3 sicaklikta 24 saat
bekletilmis olmalidair.

1. Parca karakteristiklerinin dogrulanmasi
Test yéntemi ilgili standardin 7.5.1 ve 7.5.2 paragraflarina gére.

2. Mekanik karakteristiklerinin dogrulanmasi

2.1. Basma altinda statik rijitlik
Yik uygulama hizi: 10mm/dak
Test yéntemi ilgili standardin 7.6.3 paragrafina goére.
0 ile 65 kN arasinda 2 g¢evrim uygulanacaktair.
Ikinci gevrimde kuvvet-yer degistirme egrisi kaydedilecektir.
Rijitlik ilgili teknik resimlerdeki degerlere gére kontrol edilecektir.

2.2. Statik yuk altinda ylUkseklik kontroll

I1gili teknik resimlerdeki dederlere gore statik yik altindaki
10 saniyelik stabilizasyondan sonra ylkseklik kontrol edilecektir.

B-Tip Testleri

1. Isil yaslandirma sonrasi rijitlik kontrolu
Test y6ntemi ilgili standardin 7.2.3.1 paragrafina goére.
70°C'de 14 gin 1sil yaslandirma uygulanacaktair.

I1gili resimler: 10.4006.081 ve 10.211.008
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